
陶瓷相关领域中颗粒粒度方法学检测方案(激光粒度仪) 

方案摘要 

随着人们对陶瓷材料性能的要求不断提升，大家对于陶瓷粉料的研磨和加工要求也是越来越

高，尤其是对于一些超细陶瓷粉料，要想实现对超细粉料的控制，除了研磨设备本身的设计，

研磨介质的质量也是至关重要。动态图像一般有两种进样方式，即自由落体进样和鞘流进样，

自由落体进样利用颗粒自身重力通过检测区域，设计简单，测试速度较快，但一般主要面对

颗粒较大、分散性较好的粉料。而鞘流进样，则采用特殊的设计，形成鞘流以便颗粒排着队

逐个通过检测区域，其具有准确度高、对小颗粒效果好等优点，但不足之处就是对于颗粒较

大的样品或者密度较大的，其容易发生堵塞或者输送问题。 

方案详情 

随着人们对陶瓷材料性能的要求不断提升，大家对于陶瓷粉料的研磨和加工要求也是

越来越高，尤其是对于一些超细陶瓷粉料，要想实现对超细粉料的控制，除了研磨设备本身

的设计，研磨介质的质量也是至关重要。比如现在市面陶瓷研磨常用的镐珠体系，除了研磨

球本身的化学成分、密度、抗压强度、弹性模量、硬度以外，球体本身的大小和圆度也是非

常重要的参数。虽然图像技术是测试研磨球大小和圆度的一个有力武器，但由于镐珠一般数

量巨大，如何获得具有代表性和统计性的结果，就成为镐珠质量评测的一个挑战。虽然电镜

或者显微镜能够获得高质量的图像结果，但由于一次成像数目非常有限，在数据代表性和定

量分析方面存在风险，因此动态图像技术就成为了一个很好的选择。  



 

自由落体采样                     鞘流采样 

动态图像一般有两种进样方式，即自由落体进样和鞘流进样，自由落体进样利用颗粒自身重

力通过检测区域，设计简单，测试速度较快，但一般主要面对颗粒较大、分散性较好的粉料。

而鞘流进样，则采用特殊的设计，形成鞘流以便颗粒排着队逐个通过检测区域，其具有准确

度高、对小颗粒效果好等优点，但不足之处就是对于颗粒较大的样品或者密度较大的，其容

易发生堵塞或者输送问题。考虑到镐珠本身颗粒密度较高，同时镐珠表面相对光滑，颗粒之

间粘附性较低，因此自由落体的进样方式更加合理方便。以下就是某种较细的镐珠采用自动

成像技术获得的结果，可以看到，其不但可以给出粒径或者圆度的平均结果，更重要的是其

可以给出相应的分布数据，从而帮助生产者更细致地控制镐珠工艺。 
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